EFFEKTIVE UND

KONTINUIERLIGHE
ENTFERNUNG VON
LUFT AUS DEM

«-—\

MWASSER

Mikroluftblasenabscheider

SPIROVENT®

Maximising Performance for You

2o
=

HOCHEFFIZIENTE
LUFTABSCHEIDUNG

ts

ENERGIE
ENERGIEEINSPARUNG

KONSTANT,
GERINGER DRUCKABFALL

€s

KEINE WARTUNG
ERFORDERLICH

BRANCHENFUHRENDE
GARANTIE BIS ZU 20 JAHREN




LUFT: EIN STORFAKTOR

IN FLUSSIGKEITS-
SYSTEMEN

In einer Anlage eingeschlossene Luft stellt
haufig die Ursache fir unnétige Reklamationen,
tibermaBigen Verschlei3 und vermeidbare
Prozessunterbrechungen dar. Eingeschrankte
Funktion und unnétiger Ausfall der Anlage sind
bekannte Symptome.

Nach einmaligem EntlUften enthalt ein FlUssigkeits-
system, beispielsweise eine Heizungs-, Kuhl- oder
Prozessanlage, noch zahlreiche Mikroblasen und
geldste Gase. DarUber hinaus tritt bei Arbeiten an

der Anlage, Diffusion und durch (Mikro-) Lecks immer
wieder Luft in das System ein. Werden Gase nicht
oder nur unzureichend beseitigt, treten immer wieder
Probleme beim Einregulieren auf, muss haufig von Hand
entliftet werden, geht die Pumpenleistung zurtck,
steigt der Energieverbrauch etc. Die vorhandene

Luft und die standige Luftzufuhr lassen auBerdem
Korrosionsprodukte entstehen, die als Partikel in der
Anlage zirkulieren. Dies fuhrt in letzter Konsequenz zu
Beschadigungen an kostbaren Anlagenkomponenten,
zu Stérungen an Anlage und Prozess oder sogar zu
einem Komplettausfall. Alles vermeidbare Dinge, die
jedoch einer standigen Kontrolle bedurfen und einen
unnotigen Kostenaufwand verursachen.

Mikroblasen sind mit herkdmmlichen Schnellentliftern
oder Lufttopfen nicht aus dem Volumenstrom zu
trennen. Gute Luftabscheidung ist der einzige effektive
Weg, um sie aus dem System zu entfernen.

* Das Henry-Gesetz: “Gas I6st sich in einer Flissigkeit, bis ein Gleichgewicht
zwischen dem Partialdruck des Gases und dem Druck in der Fllissigkeit hergestellt
ist”. Das bedeutet konkret, dass sich in einer Fliissigkeit weniger geldste Gase
befinden kbnnen, je héher die Temperatur oder je niedriger der Druck ist. Unter
Einfluss von Druck und Temperatur wird eine FIlissigkeit an bestimmten Stellen in
einer Anlage also mehr oder weniger Gas aufnehmen oder geléste Gase abgeben.

DIE URSACHEN FUR LUFT
INEINER ANLAGE

Luft in einer Anlage kann verschiedene Ursachen

haben. Die wichtigsten davon sind:

e das Nach-/Beflillen der Anlage, Anderungen
und Wartungsarbeiten;

¢  Mikro-Undichtigkeiten und Diffusion
Uber Verschraubungen, Dichtungen und
Kunststofleitungen;

e gasdurchlassige Werkstoffe;

e offene Anlage und Kuhltirme;

e Unterdimensionierte Druckhaltung, falscher
Vordruck oder Fulldruck;

e Gasaufnahmefahigkeit von Wasser gemal
physikalischen Gesetzen, vor allem dem
Henry-Gesetz *.

Fig. 1: William Henry
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Fig. 2: Diagram Statische Héhe und Temperatur

STATISCHE HOHE UND TEMPERATUR

Ist die statische Hohe (Druck) oberhalb des Luft- Temperatur des Mediums und dem hydrostatischen
abscheiders zu groB3, kénnen die geldsten Gase Druck (Gesetz von Henry). Als Faustregel fUr die
durch das Erwarmen nur schwer aus der FlUssigkeit maximale statische Hohe gilt: Heizung < 15 m,
freigesetzt werden. In einer solchen Situation lasst sich Kihlung < 5 m. Oberhalb der kritischen Hohe ist ein
kaum vorhersagen, wo genau im System Blaschen Vakuumentgaser die effektivere Losung.

auftreten. Die Stelle, an der Mikroblasen freigesetzt Sie kdnnen jederzeit gerne Kontakt zu uns aufnehmen

werden, ist ohnehin veranderlich, abhangig von der fUr eine individuelle Beratung.



GASEAUSEINER % .-

ANLAGE ENTFERNEN

Es gibt zwei Methoden, Gase aus Fliissigkeiten freizusetzen und aus der Anlage zu entfernen.

VAKUUMENTGASUNG
(mittels forciertem Unterdruck)

THERMISCHE ENTGASUNG
(mittels Temperaturdifferenzen)

—ny
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Durch die Anhebung der Temperatur in einer Anlage
werden geldste Gase von selbst freigesetzt.

Mit Hilfe eines SpiroVent Mikroblasenabscheiders
konnen solche freigesetzten Gase in der Folge aus
der FlUssigkeit entfernt werden.

Bei der Vakuumentgasung wird ein Teil der Anlagen-
flissigkeit vortibergehend in einen Unterdruck
(Vakuum) gebracht. Die in der Flissigkeit geldsten
Gase werden dadurch freigesetzt, abgesondert und
aus der Anlage entfernt. Die behandelte FlUssigkeit
kann im System erneut Luft absorbieren.

WANN IST EINE VAKUUMENTGASUNG SINNVOLL?

Bei Anlagen mit zahlreichen Verzweigungen und
geringem Durchfluss. Die freie, angesammelte
Luft wird in solchen Anlagen haufig nicht mit dem
Volumenstrom mitgefiihrt, sondern verschwindet
nach Montage eines Vakuumentgasers dank der
absorptiv gemachten Fllssigkeit von selbst.

Bei zu geringen Temperaturunterschieden. In
diesen Fallen werden zu wenig geldste Gase
freigesetzt. Ein Vakuumentgaser arbeitet
unabhangig von der Temperatur der Flissigkeit.

Wenn ein Durchstromungsentgaser aus
praktischen Grinden nicht in die Anlage
eingebaut werden kann. Ein Vakuumentgaser
kann an nahezu jeder Stelle in einer Anlage
angeschlossen werden.

Wenn die statische H6he oberhalb der warmsten
Stelle die kritische Hohe Ubersteigt.



SPIROVENT LUFTABSGHEIDER:

ZEITERSPARNIS UND EFFIZIENZ

Kernstiick des SpiroVent ist eine spiralférmige d

Struktur, die von der Fliissigkeit direkt durchstromt

wird. Dieses Spirorohr sorgt dafiir, dass die

Mikroblasen automatisch aufsteigen. Obwohl das VORTE'LE SPIROVENT
Spirorohr kleinste Mikroblasen abscheiden kann,
besitzt es eine sehr offene Struktur, wodurch ein nur
sehr geringer Druckverlust entsteht.

Wirkungsvolle Beseitigung zirkulierender Luft und
Mikroblasen.
® Beseitigung von Lufteinschlissen.

¢ Viel schnelleres Einregulieren, manuelles Entltften
Da die zahlreichen Mikroblasen vom SpiroVent effektiv

entfernt werden, erhélt die AnlagenflUssigkeit absorptive
Eigenschaften. Das bedeutet, dass die Flussigkeit an
anderen Stellen in der Anlage wieder Gase aufnehmen
und in den SpiroVent abgeben kann. Probleme im
Zusammenhang mit Lufteinschllssen gehdren damit
der Vergangenheit an. Die wichtigsten, von Spirotech
eingesetzten Entwicklungs-, Test- und Messverfahren
sind TUVzertifiziert.

entfallt.

e Minimaler, gleichbleibender Druckverlust.

e Keine Uberflissigen Ausfallzeiten.

e Anschlussdurchmesser von %" bis DN 600 und
groBer.

e Komplette Angebotspalette, fur verschiedene Driicke
und Temperaturen geeignet.

e AuBergewohnliche Garantie.

Leckfreies und nicht absperrbares
Entltftungsventil. Ausfihrungen
mit Gewinde fur den eventuellen

! Anschluss einer Entliftungsleitung.

|—z:,e Spezialkonstruktion der
Luftkammer. Treibende
Verunreinigungen dringen
nicht bis zum Ventil vor, und
es ist gentigend Volumen fur
den Ausgleich von Druck-
schwankungen vorhanden.

Hebedsen, mit denen sich die
Stahlprodukte bedeutend
einfacher handhaben lassen.

Solide Konstruktion, die eine sehr
lange Lebensdauer gewahrleistet.

Kernstlck ist das einzigartige
Spirorohr. Diese Komponente,
die speziell dazu entwickelt wurde,
eine optimale Abscheidung
von Luft und Mikroblasen zu
bewerkstelligen, besitzt einen
sehr niedrigen Widerstand.

Ablasshahn auf Stahlprodukte
zum Ein- oder Ablassen gréBerer
Luftmengen (beim Befullen

oder Entleeren der Anlage)

und zum Entfernen treibender
Verunreinigungen.

Zahlreiche
Anschlussmaoglichkeiten.
Messing mit Klemmring oder

Ablassschraube auf
Stahlprodukte, auch fur den

moglichen Anschluss eines Innengewinde, horizontal und
Ablaufhahns, TemperaturfGhlers vertikal. Stahl mit SchweiB3-,
oder Drucksensors. Flansch- oder Victaulicstutzen.

Fig. 3: Das Innere einer SpiroVent Steel-Einheit



UMFASSENDES PROGRAMM

AN SPIROVENT I.llFTABSBHEII]EB.___."

Anlagen- und Prozessfliissigkeiten besitzen dann die
besten Eigenschaften, wenn darin méglichst wenig
Luft und Schlamm enthalten sind. Werden Luft-

und Schlammpartikel nicht oder nur unzureichend
beseitigt, kommt es immer wieder zu Problemen und
Unannehmlichkeiten wie stérenden Geréauschen,
haufigem Entliften von Hand, riickgangiger
Pumpenleistung, einer unausgewogenen Anlage,
unnétigen Stérungen und GbermaBigem VerschleiB.
Ergebnis in all diesen Féllen ist ein héherer
Energieverbrauch, Beschwerden und Ausfall der
Anlage und haufig auch ein sofortiges Reagieren.

Insbesondere fur die Beseitigung von Lufteinschlissen
bietet Spirotech ein umfassendes Programm an SpiroVent
Luftabscheidern. Alle Produkte kdnnen sowohl im Rahmen
von Neubau- als auch bei Renovierungsprojekten von
Heizungs-, Kuhl- und Prozessanlagen eingesetzt werden.
SpiroVent Luftabscheider sind in Messing- und Stahl-/
Edelstahl-Ausfuhrung erhaltlich.

Die Messing-Abscheider, die bis zu einer Stromungs-
geschwindigkeit von 1m/s eingesetzt werden koénnen, sind
fur die Montage in horizontal und vertikal verlaufenden
Leitungen geeignet.

Die standardmaBigen SpiroVent Stahlprodukte sind fur
eine nominale Stromungsgeschwindigkeit bis 1,5 m/s
entwickelt worden. Bei hdheren Geschwindigkeiten bieten
Standardprodukte durch die zunehmende Turbulenz haufig
unzureichende Ruhezonen, um eine optimale Abscheidung
zu ermoglichen. Eine hdhere Stromungsgeschwindigkeit
fuhrt auBerdem zu einem stark erhdhten Druckverlust. Fur
Stromungsgeschwindigkeiten, die strukturell héher sind
(bis 3 m/s) wird eine Hi-flow- e —
Ausflhrung empfohlen. o
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Art.-Nr. Anschl. Anschl. H/Hv  Hh hi h B b D LULF e2 e2 X y Max. Max. Apbei Vol. Gew.
d d Durch Durch  max.
satz satz Durchsatz
M/F] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] M/F] [mm] [mm] Mm% [/s]  [kPa] M [kl

UA022W 22 mm M 205 177 145 32 152 134 64 112 R M >50 >50 1,3 0,36 2,1 0,18 1,8
UA028W 28 mm M 201 177 145 32 160 137 64 112 R¥% M >50 >50 2 0,56 3,8 0,18 1,8
UAQ75W G% M 191 177 145 32 1683 136 64 92 R 72 M >50 >80 1,3 0,35 2,1 0,38 1,6
UA100W G1 M 191 177 145 32 163 140 64 92 R 1. M >50 >80 2 0,55 3,8 0,41 1,8
UA125W Gl M 290 276 226 50 174 149 80 128 R M >50 >60 3,6 1 2,5 1,12 4
UA150W G1 % M 290 276 226 50 179 152 80 128 R% M >50 >50 5 1,4 4,0 1,16 4
UA200W G2 M 310 296 246 50 194 159 80 128 R M  >50 >50 7,5 2,1 8,3 1,38 5

© Andere AnschlussmaBe, Materialien, Driicke, Temperaturen und passender Isolierung sind verfiigbar
und kénnen im Produktkatalog und auf der Website eingesehen werden.



WAHLEN SIE DEN RICHTIGEN SPIROVENT STAHL

1. Leitungsdurchmesser ermitteln. B Standardausfiihrung bei nominaler Durchsatz
2. Durchsatz ermitteln. B Standardausfilhrung bei max. Durchsatz, Hi-flow empfohlen
3. Das richtige Modell mit Hilfe der Tabelle ermitteln. B GroBeren @ wahlen oder Durchfluss = reduzieren
Max. Durchsatz m®h und I/s Modell SpiroVent
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MAXIMISING
PERFORMANGE
FOR YOU

Spirotech ist der fihrende Experte, wenn es um die
Verbesserung der Effizienz von Heiz- und Kthlanlagen
geht. Unser Familienunternehmen besitzt mehr

als 60 Jahre Erfahrung in der Entwicklung von
Lésungen, mit denen sich Luftansammlungen und
Schlammablagerungen in Energieanlagen beseitigen
und vermeiden lassen. Unsere Produkte sparen
Energie, erhdhen den Komfort, vermeiden Verschleil3
und maximieren die Betriebszeiten. Zuverlassige

und kundenorientierte Produkte verhelfen Ihnen

zu Spitzenleistung und schutzen Ihre Anlagen und
Investitionen. Wir entwickeln hochwertige Losungen
zusammen mit unseren Partnern und Lieferanten die
den Betrieb von Wohn- und Gewerbeimmobilien.
Durch unser umfangreiches Netzwerk ausgewahlter
Importeure in Uber 70 Landern ist ein Spirotech-Experte
auch immer in Ihrer N&he zu finden.

Heiz- und Kuhlanlagen sind komplexe Systeme,
insbesondere, wenn sie zusammen mit anderen
Systemen und Anlagen betrieben werden. Das macht
die Fehlersuche und -analyse zu einer schwierigen
Aufgabe, vor allem wenn die Uhr im Falle eines
Anlagenausfalls tickt. Spirotech unterstiitzt Sie mit
praktischen Ratschlagen und Lésungen, die lhnen
bei der Lokalisierung von Fehlerursachen und deren
Behebung helfen. Bitte setzen Sie sich im Bedarfsfall
mit uns in Verbindung.

WENN SIE MEHR UBER UNSERE
LOSUNGEN ERFAHREN WOLLEN,
BESUGHEN SIE BITTE UNSERE

WEBSITE WWW.SPIROTEGH.DE

sPIROTECH ()
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